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Abstract of EP1 136328 

The airbag gas generator has a membrane(4) 
connecting the outer wall(3) to the airbag housing 
and by one edge(5) is connected directly to the 
outer wall. The membrane has the shape of a 
truncated cone. The membrane over a section(8) 
used for connecting to the outer wall of the gas 
generator is constructed cylindrically on its inner 
side. This section has an increased wall 
thickness and is in the form of a ring(6) which on 
the outer side has shock absorbing protrusions 
(16). 
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(54) Lenkrad- Airbagmodul mit einem Gasgenerator als Schwingungsdampfermasse 



(57) Gasgenerator fur einen Alrbag an einem Kraft- 
fahrzeug-Lenkrad, der beweglich als Schwingungs- 
dampfermasse uber eine gasundurchlassige, ringformi- 
ge Membran aus polymerem Material und ein an einem 



ihrer Rander angebrachtes Befestigungsbtech mit dem 
Airbaggehause verbunden ist, wobei die Membran 
(4,30) mit ihrem verbliebenen anderen Rand (5) direkt 
an die AuBenwand (3) des Gasgenerators (1) an- 
schlieBt. 
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Beschreibung 

Technisches Gebiet 

[0001] Die Erflndung befasst sich mit einem Gasge- 5 
nerator fur einen Airbag an einem Kraftfahrzeug-Lenk- 
rad der beweglich als Schwingungsdampfermasse uber 
eine gasundurchlassige, ringformige Membran aus po- 
lymerem Material und ein an einem ihrer Rander ange- 
brachtes Befestigungsblech mit dem Airbaggehause 
verbunden ist. 

[0002] Die bei Kraftfahrzeugen wahrend der Fahrt 
oder auch im Stillstand mit laufendem Motor auftreten- 
den Schwingungen konnen sich auf die Lenksaule uber- 
tragen und von dort aus auf das Lenkrad. Urn diesen 
Schwingungen am Lenkrad entgegenzuwirken und den 
Fahrkomfort zu verbessern, sind Schwingungstilger 
entweder direkt an der Lenksaule oder im Lenkrad un- 
terhalb des dort befindlichen Airbagmoduls angebracht 
worden. Neuere Losungen beziehen das Airbagmodul 
oder auch den Gasgeneratorals Schwingmasse fur den 
Schwingungsdampfer ein. 

Stand der Technik 

[0003] Aus der DE OS 39 25 761 ist beispielsweise 
eine Konstruktion bekannt, bei der entweder das Air- 
bagmodul oder ein Teil davon, in diesem Falle der Gas- 
generator als Tragheitsmasse verwendet werden. Fur 
den Fall, dass der Gasgenerator die Tragheitsmasse ist, 
wird der Gasgenerator von einem Airbagaabstands- 
blech umgeben das verhindert, dass der Airbag und der 
Gasgenerator in Kontakt miteinander kommen. Die ge- 
samte Ausbildung des Gasgenerators und seine An- 
bringung innerhalb des Airbagmoduls ist aufwendig. Es 
ist nicht auszuschlieBen, dass wahrend der Auslosung 
des Gasgenerators Gase ungewollt nach AuBen drin- 
gen konnen. 

[0004] Eine verbesserte Losung ist in dem DE Ge- 
brauchsmuster 299 02 033 enthaiten, bei der ein Mon- 
tagezylinder aus einem elastischen Werkstoff verwen- 
det wird, dessen freie Rander einerseits mit einem am 
Gasgeneratortragerangeordneten ringformigen Monta- 
geblech und andererseits mit einem mit dem Gehause 
des Gasgenerators verbundenen umlaufenden Monta- 
geflansch verbunden sind. Hierdurch wird eine gute Ab- 
dichtung fur die Gase erreicht, die Verbindung des Mon- 
tagezylinders zum Montageblech bzw. Montageflansch 
ist jedoch auf die Randbereiche derselben beschrankt. 
Es ist deshalb nicht auszuschlieBen, dass bei dieser Lo- 
sung Beschadigungen an den Verbindungsstellen auf- 
treten konnen. 

Darstellung der Erfindung 

[0005] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde eine 
konstruktive Ausbildung fur die Befestigung der Mem- 
bran am Gasgenerator zu finden die mogiichst einfach 



herzustellen ist und eine hohe Sicherheit im Gebrauch 
gewahrleistet. 

[0006] Die Losung der gestellten Aufgabe erfolgt bei 
einem Gasgenerator der Eingangs genannten Art erfin- 
dungsgemaB dadurch, dass die Membran mit ihrem ver- 
bliebenen anderen Rand direkt mit der AuBenwand des 
Gasgenerators verbunden ist. Hierbeientfalltderbisher 
genutzte Montageflansch zwischen Membran und Gas- 
generator. 

[0007] In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist die 
Membran kegelstumpfformig ausgebildet. Eine solche 
Form ergibt ein verbessertes Schwingverhalten und 
auch fertigungstechnische Vorteile bei der Verbindung 
der Membran mit dem Gasgenerator. 
[0008] Es ist gunstig, wenn die Membran uber einen 
fur die Verbindung mit der Gasgeneratorwand verwen- 
deten Teilbereich auf ihrer innenseite zylindrisch ausge- 
bildet ist. Die Innenseite der Membran folgt dann der 
Wandform des Gasgenerators. AuBerdem kann die 
Membran in dem Teilbereich eine verstarkte Wanddicke 
haben und in Form eines Rings ausgebildet sein. Der 
Ring selbst kann auf seiner AuBenseite mit Vorsprun- 
gen versehen sein, die eventuelle Anschlage dampfen 
konnen. Dieses ist insbesondere dann von Vorteil, wenn 
der Gasgenerator von einem Airbagabstandsblech zu- 
mindest teilweise uberdeckt ist. Storende Gerausche 
durch diese Anschlage werden dadurch vermindert. 
[0009] Genereil kann die Membran mit der Gasgene- 
ratorwand auf verschiedene Weise verbunden werden. 
Beispielsweise durch Kleben. Die giinstigste Verbin- 
dung ist jedoch durch Vulkanisation. 
[0010] ZurUnterstutzungder Fertigung kann die Gas- 
generatorwand an der Verbindungsstelle fur die Mem- 
bran mit einer nach auBen hervorstehenden Ringwulst 
versehen sein. 

[001 1 ] Eine besonders gute Verbindung zwischen der 
Membran und der Gasgeneratorwand wird dann er- 
reicht, wenn die Gasgeneratorwand unterhalb der Ver- 
bindungsstelle fur die Membran einen Uberzug aus po- 
lymerem Material hat. Die Membran, der Ring und der 
Uberzug konnen aus gleichem Material bestehen und 
in einem Vulkanisationsschritt mit dem Gasgenerator 
und dem Befestigungsblech verbunden sein. Aus Ferti- 
gungsgrunden kann es hier zweckmaBig sein, dass die 
Generatorwand im Anschlussbereich fur den Ring und 
den Uberzug einen groBeren Durchmesser hat als der 
daruberliegende Bereich. 

[0012] Der Uberzug kann auch gleichzeitig dazu ver- 
wendet werden, dass an seinem unteren Ende eine 
Randwulst angebracht wird, durch welche eventuelle in 
axialer Richtung auftretende Anschlage gedampft wer- 
den konnen. Die Festigkeit und auch das Schwingver- 
halten der Membran kann dadurch unterstutzt werden, 
dass auf ihren Umfang verteilt, mehrere langs der Mem- 
bran verlaufende Verstarkungsrippen angebracht wer- 
den. 
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Kurzbeschreibung der Zeichnung 

[0013] Anhand der in der Zeichnung dargesteliten 
Ausfuhrungsbeispiele wird die Erfindung nachstehend 
naher erlautert. 
[0014] Eszeigt: 

Fig. 1 den Gasgenerator teilweise im Langsschnitt 
untergebracht in einem Diffusor. 

Fig. 2 einenGasgeneratormiteinerRingwulstinder 
Gasgeneratorwand, 

Fig. 3 einen Gasgenerator teilweise im Langsschnitt 
mit einem Uberzug unterhalb der Verbin- 
dungsstelle. 

Fig. 4 einen Gasgenerator teilweise im Langsschnitt 
mit einer Membran mit Verstarkungsrippen. 

Fig. 5 eine Draufsicht auf den Gasgenerator nach 
Fig. 4 und 

Fig. 6 eine weitere Ausfuhrungsform eines Gasge- 
nerators mit Haltemembran teilweise im 
Langsschnitt. 

Ausfuhrung der Erfindung 

[0015] Die Fig. 1 zeigt einen Gasgenerator 1 , der in 
einer Ausnehmung im Airbag in an sich bekannter Wei- 
se untergebracht wird. Vom Gasgenerator 1 ist lediglich 
das Filterrohr 2 ohne Treibstoff und VerschluB gezeigt. 
Das Filterrohr 2 biidet die AuBenwand 3 des Gasgene- 
rators 1 . Uber eine Membran 4 ist die AuBenwand 3 des 
Gasgenerators 1 mit dem nicht naher eingezeichneten 
Airbaggehause verbunden. Die Befestigung der Mem- 
bran 4 an der AuBenwand 3 des Gasgenerators 1 erfolgt 
uber den oberen Rand 5 der Membran 4, der im vorlie- 
genden Beispiel in der Form eines Ringes 6, ausgebii- 
det ist. Dieser Ring 6 wird durch eine Verstarkung der 
Wanddicke 7 des Teilbereichs 8 der Membran 4 erreicht, 
mit dem die Membran 4 direkt an der Wand 3 befestigt 
ist. Der untere Rand 9 der Membran 4 ist mit einem Be- 
festigungsblech 10 verbunden. Uber dieses Befesti- 
gungsblech 10 wird die Membran 4 mit dem Airbagge- 
hause und dem Airbag 12 befestigt. Gieichzeitig wird 
auch das den Gasgenerator 1 umgebende Airbagab- 
standsblech 11 mit dem Airbag 12 und einer Bodenplat- 
te 13 verschraubt. Das Airbagabstandsblech 11 dient 
zum Schutz des Airbags und ist rundum mit einer Viel- 
zahl von Schlitzen 14 versehen. AuBerdem hat das 
Blech 11 in seiner Mitte die Offnung 15. Die Bodenplatte 
13 dient der Absicherung des Gasgenerators 1 in axialer 
Richtung nach unten und zur Fixierung des gesamten 
Systems am Lenkrad. Die Membran 4 ist kegelstumpf- 
formig ausgebildet und weist mit ihrem kleineren Durch- 
messer nach oben. Generell ist es moglich, die Mem- 



bran 4 uber den Teilbereich 8, der fur die Verbindung 
mit der Gasgeneratorwand dient, auf ihrer Innenseite 
zylindrisch auszubilden. Die Membran 4 kann beispiels- 
weise in gleicher Starke beibehalten werden und ihr 
5 oberer Rand 5 in zylindrischer Form vorliegen. Gunsti- 
ger ist jedoch die Ausbildung als verstarkter Ring 6. Da 
dadurch eine bessere Befestigung der Membran 4 an 
der AuBenwand 3 durch Vuikanisation durchgefuhrt 
werden kann. AuBerdem kann der Ring 6 mit den vor- 
10 stehenden Wulsten 16 versehen werden, die bei uber- 
maBig groBen Ausschlage des Gasgenerators 1 als An- 
schlagdampfer dienen konnen, wenn sie an der Wand 
des Blechs 11 zur Anlage kommen. Die im Diffusor 2 
enthaltenen Locher 17 sind die Austrittsoffnungen fur 
15 die bei einer Auslosung des Gasgenerators entstehen- 
den Gase. 

[0016] In der Fig. 2 ist das Filterrohr 2, welches die 
Gasgeneratorwand 3 biidet, wiederum teilweise in der 
Ansicht und im Schnitt gezeigt. Der in der voranstehen- 
den Fig. geschilderte prinzipielle Aufbau wird beibehal- 
ten, jedoch ist in dieser Ausfuhrungsform die Gasgene- 
ratorwand 3 an der Verbindungsstelle 8 fur die Membran 
4 mit einer nach auBen hervorstehenden Ringswu!st20 
versehen. Diese Ringwulst 20 erleichtert die Anbrin- 
gung des Rings 6 der Membran 4 an der Gasgenerator- 
wand 3. 

[0017] Eine andere Ausfuhrungsform des Filterrohres 

2 und der Verbindung mit der Membran 4 ist in der Fig. 

3 gezeigt. Bei dieser Ausfuhrungsform wird das Filter- 
rohr 2 bzw. die Gasgeneratorwand 3 unterhalb der Ver- 
bindungsstelle 8 fur die Membran 4 mit dem Uberzug 
21 versehen. Die Membran 4, der Ring 6 und der Uber- 
zug 21 sind eine Einheit und bestehend aus dem glei- 
chen Material. Sie werden in einem Vulkanisations- 
schritt mit der Gasgeneratorwand 3 und dem Befesti- 
gungsblech 1 0 verbunden. Urn die Fertigung zu erieich- 
tern, wird die Gasgeneratorwand 3 im Anschlussbereich 
8 fur den Ring 6 und im Bereich 23 des Uberzugs 21 mit 
einem groBeren Durchmesser22 als derdaruberliegen- 
de Bereich 24 der Gasgeneratorwand versehen. Dar- 
uber hinaus wird der Uberzug 21 an seinem unteren En- 
de 25 mit der Randwulst 26 versehen, die als An- 
schiagsdampfung fur axiale Bewegungen am Boden- 
blech 13 dient. 

[0018] In der Fig. 4 ist im Schnitt eine Ausfuhrungs- 
form gezeigt, bei der ein Filterrohr 2 gezeigt ist, an dem 
eine Membran 30 angebracht ist, die auf ihren Umfang 
verteilt mit langs zur Membran 30 verlaufenden Verstar- 
kungsstegen 31 versehen ist. An ihrem unteren Ende 
ist die Membran 30 mit dem Bestfestigungsblech 1 0 ver- 
sehen. Die Membran 30 kann ebenfalls mit Anschlage 
dampfenden Vorsprungen versehen sein. Die Fig. 5 
zeigt einen Schnitt nach der Linie B-B der Fig. 4. Sicht- 
bar ist die etwa quadratische Form des Befestigungs- 
bleches 10 mit den Offnungen 35 fur die Befestigungs- 
schrauben oder auch Nieten, die Membran 30 mit den 
Verstarkungsstegen 31 und die Gasgeneratorwand 3. 
Der Vollstandigkeit halber zeigt die Fig. 6 eine Ausfuh- 



25 



30 



35 



40 



45 



50 



3 



5 



EP 1 136 328 A2 



6 



rungsform der Membran 4, bei der die Membran 4 mit 
dem kleineren Durchmesser des Kegelstumpfs nach 
unten ausgerichtet ist. Der Ring 6 befindet sich hier am 
unteren Ende der Membran 4 und das Befestigungs- 
blech 10 am oberen Ende. Der Befestigungsring 6 ist 
direkt an der Gasgeneratorwand 3 befestigt. Das Filter- 
rohr 2 und auch alle anderen Teile sind identisch mit der 
Ausfuhrungsform nach der Fig. 1 . 



Patentanspriiche 

1 . Gasgenerator fur einen Airbag an einem Kraftfahr- 
zeug-Lenkrad, der beweglich als Schwingungs- 
dampfermasse uber eine gasundurchlassige, ring- 
formige Membran aus polymerem Material und ein 
an einem ihrer Rander angebrachtes Befestigungs- 
blech mit dem Airbaggehause verbunden ist, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Membran (4,30) 
mit ihrem verbliebenen anderen Rand (5) direkt an 
die AuBenwand (3) des Gasgenerators (1) an- 
schlieBt. 

2. Gasgenerator nach Anspruch 1 , dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Membran (4) kegelstumpffor- 
mig ausgebildet ist. 

3. Gasgenerator nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Membran (4) uber einen 
fur die Verbindung mit der Gasgeneratorau Ben- 
wand (3) verwendeten Teilbereich (8) auf ihrer In- 
nenseite zylindrisch ausgebildet ist. 

4. Gasgenerator nach einem der Anspriiche 1 bis 3 
dadurch gekennzeichnet, dass der Teilbereich (8) 
der Membran (4) eine verstarkte Wanddicke (7) und 
die Form eines Ringes (6) hat. 

5. Gasgenerator nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Gasgenerator 
(1 ) von einem Airbagabstandsblech (1 1 ) zumindest 
teilweise uberdeckt ist. 

6. Gasgenerator nach einem der Anspriiche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, dass die AuBenseite 
des Ringes (6) mit Anschlage dampfenden Vor- 
sprtingen (1 6) versehen ist. 

7. Gasgenerator nach einem der Anspriiche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Verbindung 
zwischen der Membran (4) und der Gasgenerator- 
wand (3) durch Vulkanisation hergestellt ist. 

8. Gasgenerator nach einem der Anspriiche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Gasgenera- 
torwand (3) an der Verbindungsstelle (8) fur die 
Membran (4) mit einer nach auBen hervorstehen- 
den Ringwulst (20) versehen ist. 



9. Gasgenerator nach einem der Anspriiche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Gasgenera- 
torwand (3) unterhalb der Verbindungsstelle (8) fur 
die Membran (4) einen Uberzug (21) aus polyme- 

5 rem Material hat. 

10. Gasgenerator nach .einem der Anspriiche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, dass Membran (4), 
Ring (6) und Uberzug (21) aus dem gleichen Mate- 

10 rial bestehen und in einem Vulkanisationsschritt mit 
der Gasgeneratorwand (3) und dem Befestigungs- 
blech (10) verbunden sind. 

11. Gasgenerator nach einem der Anspriiche 1 bis 10, 
15 dadurch gekennzeichnet, dass die Gasgenera- 
torwand (3) im Anschlussbereich (8) fur den Ring 
(6) und im Bereich (23) des Uberzugs (21) einen 
groBeren Durchmesser (22) hat als der dariiberlie- 
gende Bereich (24) der Gasgeneratorwand (3). 

20 

12. Gasgenerator nach einem der Anspriiche 1 bis 11 , 
dadurch gekennzeichnet, dass der Uberzug (21) 
an seinem unteren Ende (25) eine Anschlage 
dampfende Randwulst (26) hat. 

25 

13. Gasgenerator nach einem der Anspriiche 1 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Membran (30) 
auf ihrem Umfang verteilt mehrere langs der Mem- 
bran (30) verlaufende Verstarkungsstege (31) hat. 
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